ROTH Mions

ROTH., & e dessrosee Déclaration UE de conformité (Directive 2014/68/UE)
S Té1 04722515 60 EU Declaration of conformity (2014/68/EU Directive)

Le fabricant ROTH Mions, soussigné, certifie, sous sa seule responsabilité, que les équipements mentionnés ci-dessous satisfont aux exigences
de la directive 2014/68/UE. Les équipements et composants mentionnés ci-dessous ont été fabriqués en accord avec les spécifications
techniques cités ci-dessous, et I'évaluation de conformité a la directive a été établie par Bureau Veritas Services SAS, 4 place des Saisons, 92400
Courbevoie, France, organisme notifié n° 0062.

The undersigned ROTH Mions manufacturer certifies under its own responsibility, that the equipments specified below satisfy the requirements of
the 2014/68/EU directive. The equipments and components specified below have been manufactured in accordance with the technical
specifications described below and the conformity assessment to the directive has been established by Bureau Veritas Services SAS, 4 place des
Saisons, 92400 Courbevoie, France, notified body n° 0062.

Equipement / Equipment : Récipient sous pression / Pressure vessel

Capacité / capacity : 50 L Pression admissible / Allowable pressure PS (mini/maxi) 0/ 420 bar
Référence / reference TK700020 Pression d'épreuve / Test pressure : 601 bar

Nature du fluide / type of fluid Groupe 2, Art.13-1b Dir. 2014/68/UE Température admissible / Allowable temperature -40/+80°C

Tube utilisé / used tube : 219,1 x 8,35 mm mini Matiere / Material : 34CrMo4-SPEC014
N° plan / drawing N° : RT551AD - RT593 Nbre cycles a APmax / cycles number at APmax 2369

Calcul basé sur norme / Calculation based on standard : AD2000-Merkblatt BO, B1, B3, B9, B10, S1
Normes harmonisées applicables / Applicable harmonized standard : Néant / none
Autre directive applicable / other applicable directive : Néant / none.

Module D "Assurance Qualité Production" / "Production Quality Assurance” : CE-0062-PED-D-RTM 001-24-FRA-rev-B
Module B "Examen CE/UE de type" / EC/EU type examination : CE-0062-PED-B3.1-RTM 004-23-FRA revA type : A010.800/AD/CrMo

Qté/Qty : 55 piéces/ parts
N° série N° coulée matiere Repére coulée Fabricant tube N° lot
Serial N° Material heat N° Material heat code Tube manufacturer Batch N°
10839 to 10893 956134 TW Dalmine - Dalmine FA015
to
to
to
Controle réception matiére / control of material at reception : Conforme / conform
Traitement thermique réalisé / accomplished heat treatment Conforme / conform
Résultats d'essais mécaniques / mechanical tests results : Conforme / conform
Test hydrostatique réalisé / accomplished hydrostatic test : 100% Conforme / conform
Contrdle marquage / control of marking : Conforme / conform
Contrdle dimensionnel / dimensionnal control : Conforme / conform
Contrdle visuel / visual control : Conforme / conform

Controle propreté interne, finition / internal cleaning, finishing control :  Conforme / conform

Date d'épreuve / hydrostatic test date 16/02/2026

Les équipements sont déclarés CONFORMES / Equipments are declared CONFORM.
Signature au nom du fabricant / signed on behalf of the manufacturer :

Nom / name : N. Bailly
Resp. Technique & Qualité / Technical & Quality Resp. .

Date / date : 16/02/2026 fait a Mions / signed at Mions
Dimensions principales / Main dimensionnal caracteristics
Diamétre extérieur / Outside Diametre 219,17 mm
Epaisseur mini partie cylindrique / Mini Thickness at cylindrical part 8,35 mm
Longueur hors tout / Maxi length 1825 mm
Quverture 1 : diam maxi x épaisseur / Opening 1 : diam maxi x thickness 26,725 x 13,5 mm
Ouverture 2 : diam maxi x épaisseur / Opening 2 : diam maxi x thickness 26,725 x 13,5 mm

Toute réclamation au-delé de 3 mois apres réception des piéces ne sera pas acceptée / Any claim beyond 3 months after reception of products will not be accepted.
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Le fabricant ROTH Mions, soussigné, certifie, sous sa seule responsabilité, que les équipements mentionnés ci-dessous satisfont aux exigences
de la directive 2014/68/UE. Les équipements et composants mentionnés ci-dessous ont été fabriqués en accord avec les spécifications
techniques cités ci-dessous, et I'évaluation de conformité a la directive a été établie par Bureau Veritas Services SAS, 4 place des Saisons, 92400
Courbevoie, France, organisme notifié n° 0062.

Il sottoscritto produttore ROTH Mions, certifica, sotto la sua esclusiva responsabilita, che le attrezzature riportate di sequito soddisfano i requisiti
della direttiva 2014/68/UE. Le attrezzature e i componenti indicate di seguito sono state prodotti secondo le indicazioni tecniche riportate qui
sotto, e la valutazione di conformita alla direttiva ¢ stata effettuata da Bureau Veritas Services SAS, 4 place des Saisons, 92400 Courbevoie,
Francia, un'entita registrata con il numero 0062.

Equipement / Attrezzature : Récipient sous pression / Recipiente sotto pressione

Capacité / Capacita : 50 L Pression admissible / Pressione accettabile (mini/maxi): 0/ 420 bar
Référence / Riferimento : TK700020 Pression d'épreuve / Pressione di prova : 601 bar

Nature du fluide / Fluido : Groupe 2, Art.13-1b Dir. 2014/68/UE Temp. admissible / Temperatura ammissibile . -40/+80°C

Tube utilisé / Tubo impegato : 219,1 x 8,35 mm mini Matiere / Materiale : 34CrMo4-SPEC014
N° plan / No di programma . RT551AD - RT593 Nbre cycles a APmax / Numero di ciclia APmax 2369

Calcul basé sur norme / Calcolo effettuato in base alla regola : AD2000-Merkblatt B0, B1, B3, B9, B10, S1
Normes harmonisées applicables / Regole armonizzate da applicare: Néant / Nessuna
Autre directive applicable / Altre direttive applicabili : Néant / Nessuna

Module D "Assurance Qualité Production" / "Controllo qualita della produzione" : CE-0062-PED-D-RTM 001-24-FRA-rev-B.
Module B "Examen CE/UE de type" / Modulo B "Esame CE/UE di tipo" : CE-0062-PED-B3.1-RTM 004-23-FRA revA  type : A010.800/AD/CrMo

Qté/ Qfa : 55 piéces/ pezzi
N° série N° coulée matiere Repére coulée Fabricant tube N° lot
Numero di serie Numero calore materiale | Codice calore materiale Produttore del tubo | N° di lotto
10839 to 10893 956134 TW Dalmine - Dalmine FA015
to
to
to
Contrdle réception matiére / Controllo ricezione materiale : Conforme / Conforme
Traitement thermique réalisé / Trattamento termico realizzato : Conforme / Conforme
Résultats d'essais mécaniques / Risultati delle prove meccaniche : Conforme / Conforme
Test hydrostatique réalisé / Test idrostatico realizzato : 100% Conforme / Conforme
Contréle marquage / Controllo della segnalazione Conforme / Conforme
Contréle dimensionnel / Controllo dimensionale Conforme / Conforme
Contrdle visuel / Controllo visivo : Conforme / Conforme
Controle propreté interne, finition / Pulizia interna, controllo di finitura Conforme / Conforme

Date d'épreuve / Data della prova idrostatica 16/02/2026
Les équipements sont déclarés CONFORMES / Le attrezzature sono state dichiarate CONFORMI
Signature au nom du fabricant / Firmato per conto del produttore

Nom / Nome : N. Bailly
Resp. Technique & Qualité / Responsabile tecnico e controllo qualita.

Date / Data : 16/02/2026 fait a Mions / Firmato a Mions
Dimensions principales / Dimensioni principali
Diamétre extérieur / Diametro esterno 219,17 mm
Epaisseur mini partie cylindrique / Mini-spessore della parte cilindrica 8,35 mm
Longueur hors tout / Lunghezza massima 1825 mm
Ouverture 1 : diam maxi x épaisseur / Apertura 1. diametro massimo x spessore 26,725 x 13,5 mm
Ouverture 2 : diam maxi x épaisseur / Apertura 2: diametro massimo x spessore 26,725 x 13,5 mm

Toute réclamation au-dela de 3 mois aprés réception des piéces ne sera pas acceptée / Non si accettano reclami effettuati oltre i 3 mesi dalla ricezione di pezzi.
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Attention ce récipient est un appareil a pression. Le non-respect des instructions peut entrainer un
danger pour la sécurité des biens et des personnes.

Pour préserver la qualité de votre produit depuis la livraison et tout au long de son utilisation dans les
meilleures conditions de sécurité, nous vous recommandons de lire attentivement cette notice et de suivre
rigoureusement les instructions qu’elle contient.

1. Description

Utilisation :
Le récipient a pour fonction le stockage de fluides sous pression.
Le récipient tout seul ne peut pas contenir de fluides sous pression. Il doit pour cela étre équipé de
pieces de raccordement adaptées qui sont définies par le fabricant desdites piéces de
raccordement.
Le récipient peut contenir différents fluides en fonction de son application :
- de I'huile hydraulique et de I'azote pour les accumulateurs hydrauliques
(fluides de groupe 2)
- de I'hydrogéne gazeux pour des applications de ce type. La fragilisation de Il'acier par
I'hydrogéne rend ce gaz spécifique.
(fluide de groupe 1)
La Déclaration de Conformité indique « Hydrogéne » et le marquage sur le corps indique « H2 ».
- de I'air comprimé, de I'eau.
(fluides de groupe 2)
- pour les autres applications ou fluides particuliers, le fabricant ROTH devra étre informé au
préalable, par l'installateur, avant remplissage du récipient.
Le récipient ne peut pas contenir de fluides corrosifs.
Le récipient n'est pas prévu pour le transport de gaz.
Le récipient n'est pas prévu pour étre soumis a la flamme.

Réglementation :
Le récipient est conforme a la directive européenne 2014/68/UE concernant les équipements sous
pression (PED).
C’est un récipient homologué en catégorie IV et donc réceptionné selon la procédure d'évaluation
de la conformité module B+D ; cette procédure d'évaluation de la conformité permet au récipient
d’étre homologué pour les catégories inférieures.
Le récipient peut contenir des fluides du groupe 1 et/ou du groupe 2 selon I'article 13 de la Directive
PED et selon les restrictions ci-dessus (voir information du groupe de fluide sur la Déclaration de
Conformité).

Fabrication :
Le récipient est réalisé en acier a partir de tube sans soudure, formé aux extrémités.

2. Caractéristiques technigues
Des caractéristiques techniques du produit sont reportées sur la Déclaration de Conformité du produit
ou peuvent étre marquées sur le corps (voir §4).

Température de stockage N

(récipient sans pression) -60T a+100T

Température maxi d’application d'un

revétement 50T

Masse suivant modéle 4 kg & 200 kg environ

Etat de livraison standard (sauf demande Sachets anti humidité ou projection d’huile dans le
spécifique client) - Protection interne récipient ou rien et bouchons obturateurs aux extrémités

ROTH Mions . . .
ROTH, ror Notice d'instructions NIT PED AD v2
Sy~ 3 1€ 005 Brosses pour récipient sous pression Page 2 sur 4

Etat de livraison standard (sauf demande Peinture d’apprét et/ou de finition et/ou protection
spécifique client) - Protection externe anticorrosion ou sans protection externe.

Calcul en fatigue théorique suivant un code de calcul reconnu. Le nombre de cycles varie en fonction de
I'étendue de la plage de pressions de travail (voir le nombre de cycles a deltaPmaxi sur la Déclaration

de Conformité. Le nombre de cycles pour d’'autres deltaP peut étre fourni & la demande).

3.

Instructions

Ces instructions sont & prendre en compte durant toute la durée de vie du produit, c’est a dire pour le
récipient seul, pour le récipient une fois équipé des piéces de raccordement, avant utilisation et pendant
I'utilisation, ainsi qu’a la fin de vie du produit. Cela concerne la manutention, le stockage, l'installation, la
fixation, la mise en service, I'utilisation, la maintenance, le démontage, I'élimination ou le recyclage.

3.1 Manutention, stockage, installation

Manutention :

Le récipient doit étre manipulé avec précaution pour ne pas le soumettre a des chocs ou contraintes
pouvant le déformer, le rayer, le fissurer ou créer des arrachements de métal. Une fois installé,
prévoir si nécessaire des protections autour du récipient.

Pour les piéces lourdes, un aimant, une sangle ou un autre moyen approprié peuvent étre utilisé
pour la manutention.

Lors du transport, les piéces doivent étre conditionnées dans un emballage adapté : carton, caisse,
gaine plastique, pieces fixées sur palette... Le conditionnement doit étre fait avec un nombre limité
de niveaux en fonction de la taille des piéces.

Lors des manutentions, faire attention au poids du récipient suivant le modele.

Stockage :

Le stockage doit étre réalisé a I'abri des intempéries, de I'humidité, du ruissellement, de la
condensation. Température de stockage : voir §2. Le récipient est protégé comme lors de sa
livraison : voir §2.

Protection :

Le récipient doit étre protégé contre toute agression d'agent susceptible de provoquer une action
corrosive, que ce soit a l'intérieur ou a I'extérieur.

En fonction des conditions d'utilisation et d’'implantation le récipient peut étre revétu d’une protection
de type peinture ou autre revétement. Vérifier la compatibilité du revétement et procédé avec l'acier
du récipient. Attention a la température d’application du revétement (voir §2).

Installation :

Lors de l'installation et avant la premiére mise sous pression, vérifier visuellement que le récipient
n'a pas subi de dommage.

Si le fabricant ROTH n'a pas prévu dans le marquage initial du récipient, l'indication du groupe du
fluide et éventuellement sa nature si nécessaire, celui-ci est un fluide de groupe 2 non corrosif vis-a-
vis des parois.

Le récipient doit étre équipé aux extrémités, de piéces de raccordement congues et réalisées en
adaptation avec la géométrie définie sur le plan du récipient.

Il est conseillé de fixer le récipient au moyen de colliers de serrage adaptés au diamétre du
récipient, et de « chaises » d’appui sur la partie hémisphérique.

Il est interdit de réaliser une réparation par soudage, pergage, rivetage ou une opération créant un
enlévement de matiére, ou une élévation de température.

Vérifier la compatibilité des fluides avec I'acier et le cas échéant avec les éléments de protection
internes et externes.

Prévoir un systéme de limitation de pression sur I'équipement ou l'installation pour que la pression
ne dépasse pas la pression maximale admissible. De plus, vérifier que le fluide introduit a I'intérieur
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du récipient ne développera pas, en température d'utilisation, une pression supérieure a celle
définie.
Lors de linstallation respecter les exigences réglementaires en vigueur dans le pays d’installation.

Contraintes externes :
Le récipient ne doit pas étre soumis a I'action de la flamme ou d'étincelles.
Lors de linstallation ou en cours d'utilisation, faire attention aux effets des champs électriques ou
champs magnétiques environnants qui pourraient créer des échauffements ou étincelles. Protéger
le récipient contre les effets de la foudre.
Le récipient ne doit pas étre installé et utilisé en tant que piéce de structure et ne doit pas servir de
support a d'autres composants ou ensembles. Il ne doit pas étre soumis a des charges externes.

3.2 Utilisation

Phénoménes de températures et de pressions :
Lors de l'utilisation, une augmentation de la température crée une augmentation de la pression ; de
méme une variation de la pression génére une variation de la température (une augmentation de la
pression génére une augmentation de la température, et une détente de la pression génére une
diminution de la température). L'utilisateur doit veiller & ces comportements pour ne pas dépasser
les limites d'utilisation du récipient.

Inspection et suivi périodique :
Procéder aux inspections et contrbles périodiques suivant les exigences réglementaires en vigueur
dans le pays d'installation (pour la France : Arrété du 20/11/2017).
En complément et en fonction de I'utilisation ou de I'application, vérifier régulierement a I'extérieur et
a l'intérieur (partie cylindrique, ogive, filetage le cas échéant) que le récipient ne présente pas de
signe de dégradation tel que corrosion, déformation, choc, fuite, fissure...

Phénomeénes d’usure et de fatigue :
En fonction des conditions d'utilisation, des phénoménes de fatigue peuvent intervenir.
Effectuer des vérifications régulieres de I'état général du récipient.
Dans le cas d'utilisation avec un fluide abrasif, prévoir un filtre sur Iinstallation, et / ou réaliser des
inspections internes périodiquement.

3.3 Maintenance, démontage, destruction, recyclage

Avant toute opération de maintenance ou démontage sur le récipient équipé des pieces de
raccordement, effectuer la purge des circuits sous pression, et s'assurer de I'absence de pression
résiduelle a l'intérieur du récipient.

Avant destruction ou recyclage, effectuer la purge des circuits sous pression, et s’assurer de I'absence
de pression résiduelle a l'intérieur du récipient. Le cas échéant, chasser les restes de gaz inflammables
ou détonants a I'aide d’un gaz neutre.

3.4 Pour les situations autres que ci-dessus, il est nécessaire de faire une demande auprés du fabricant

ROTH.
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4. Marquage
Le récipient comporte les informations non exhaustives de marquage suivantes, réalisées dans une
zone renforcée afin de ne pas fragiliser la piéce.

ROTH nom et/ou logo du fabricant et du site de fabrication

27277 nom ou logo du client, le cas échéant

AAAA année de fabrication

XXXX n° de série du récipient

PS BAR pression maximale admissible, en bar

I température d'utilisation, en degré Cel sius

V XX L appellation de la capacité, en litre

XXXX usage prévu (ACCU par exemple)

PT BAR pression d'épreuve hydraulique, en bar

AAAA/MM ou MM/AAAA date d'épreuve hydraulique, année / mois ou mois / année

CE XXXX marquage CE suivi du N°de I'organisme notifié

XXXX groupe (précédé de G ou GROUP) et/ou nature du fluide, le cas échéant
XXXX possible identification du filetage, le cas échéant

XXXXKG/L taux maxi de chargement, le cas échéant

CH XX KG charge en gaz, le cas échéant

XXXX KG masse du récipient vide (et son accessoire), le cas échéant

5.

L'utilisateur ne doit pas modifier le marquage réalisé, sauf autorisation du fabricant ROTH.

En cas de marquage complémentaire (indications particuliéres, ré-épreuve lors des inspections...)
celui-ci doit étre réalisé dans la zone renforcée hémisphérique, et il ne doit pas porter a confusion avec
le marquage initial.

Aucun marquage par gravage ou insculpation n’est autorisé sur la zone cylindrique du récipient.
L'opération de marquage ne doit pas créer d’élévation de température au-dela de la température
d'utilisation. Le marquage ne doit pas générer de contraintes excessives sur le récipient.

Responsabilités

Le fabricant ROTH ne sera pas tenu responsable dans le cas ou les instructions fournies n’ont pas été
suivies.

Il appartient a I'utilisateur de valider que I'application de destination du récipient est bien compatible
avec le récipient vendu par le fabricant ROTH.

Il appartient a l'utilisateur de valider la continuité d'utilisation du récipient en fonction du nombre de
cycles atteint par le récipient et/ou par le résultat des différent(e)s inspections et/ou contrdles.
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Be careful, this shell is a pressure vessel. Failur e to follow instructions may result a
danger for the safety of people and goods.

To preserve the quality of your product from delivery and throughout its use in the best
conditions of safety, it is recommended that you read this manual carefully and strictly follow
the instructions it contains.

1. Description
Use :

The vessel function is to store pressurized fluids.
The vessel itself cannot store fluid under pressure. It has to be equipped with suitable
pieces defined by the manufacturer of those pieces.
The vessel can store different fluids, depending of its application :
- Hydraulic oil and Nitrogen for bladder accumulator
(fluids of group 2).
- Gaseous Hydrogen. Hydrogen involves embrittlement phenomenon on the steel.
(fluid of group 1).
EU Declaration of conformity mentions “Hydrogen” and marking indicates “H2".
- Compressed air, water
(fluids of group 2).
- For the other applications or particular fluids, ROTH has to be informed by the user,
before filling the vessel.
The vessel cannot store corrosive fluids.
The vessel is not designed for Transportation of Fluids.
The vessel is not designed to be exposed to the action of a flame.

Regulation :
The vessel is conforming to European Directive 2014/68/UE (PED) concerning
Equipments under pressure.
It is a vessel homologated under Category IV. Therefore, the vessel is approved
following conformity evaluation procedure module B+D ; this conformity evaluation
procedure allows the vessel to be homologated for lower categories.
The vessel is able to store fluids of group 1 and/or group 2 as defined in the PED Article
13 and following above restrictions (see fluid group mentioned in EU Declaration of
conformity).

Fabrication :
The vessel is manufactured in seamless steel, formed at each ends.

2. Technical features
Some technical features are mentioned in the EU Declaration of Conformity or may be
stamped on the product (see §4).

Storing Temperature -60C 10 +100C
(vessel without pressure)

Maxi Temperature for applying coating 350C

Weight depending on model About 4 kg to 200 kg
Standard delivery conditions (except Dessicant bag or oil spread inside the vessel or
specific request) — Internal protection nothing. Cap at each end.
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Standard delivery conditions (except Primary coating and/or finishing paint and/or

specific request) — External protection anticorrosive protection or without.

Fatigue calculation is done following recognized Code. Cycles number is depending on the
vessel range of pressure of use (see cycles number at deltaPmaxi mentioned on EU
Declaration of Conformity. Cycles number for other deltaP can be provided on demand).

3. Instructions
Instructions shall be considered during all the life of the vessel, it means for the shell
alone, for the shell equipped, before and during use, and at the end of its life.
It concerns handling, storing, installation, fixing, commissioning, use, maintenance,
removal, disposal or recycling.

3.1 Handling, storage, installation

Handling :
The vessel shall be handled with care to save it against shocks or stresses which can
deform, scratch, crack or create metal wrenching.
Once installed, if necessary, protection around the vessel shall be provided.
For heavy vessel, a magnet, belt or other suitable means may be used for handling.
During transportation, the vessel shall be packed in a suitable way : carton, container,
plastic coated, pieces secured on pallets... Packaging shall be done with a limited
number of levels depending on the size of the vessels.
During handling, the vessel weight shall be well considered.

Storage :
Storage shall be made out of the weather, moisture, runoff, condensation. Storage
temperature : see 82. The vessel shall be protected with same means than delivery :
see §2.

Protection :
The vessel shall be protected against anything which may cause a corrosive action,
whether inside or outside.
Depending on the conditions of use and location, the vessel can be coated with a
protective paint or other coating. The compatibility of the coating and application
temperature shall be checked to be in conformance with requirements of §2.

Installation :
During installation and before the first pressurization, the user shall visually check that
the vessel has suffered no damage.
If the manufacturer ROTH has not stamped the group of fluid (and its possible nature if
necessary) in the initial marking of the vessel, the fluid is from group 2 and non
corrosive for the tube walls.
The vessel shall be equipped at ends with connecting pieces designed and
manufactured in conformance with the design of the vessel.
It is recommended to fix the vessel using suitable clamps adapted to the diameter of the
vessel, and suitable supports for the hemispherical part.
It is forbidden to carry out a repair by welding, drilling, riveting or any operation creating
a removal of material, or a rise in temperature.
Compatibility of the fluid with steel and with possible internal and external protection
elements shall be checked.



ROTH otz

43, rue des Brosses
el - 69730 - MIONS

Instructions Manual
for pressure vessels

Page 3 sur 4

NIT PED AD v2
English version

A pressure relief system on the equipment or installation shall be fitted to avoid the
system pressure becomes over the maximum allowable pressure of the vessel.

The filled fluid shall not increase the internal defined pressure at temperature of use.
Regulations in force in the country of installation shall be followed during installation.

Additional recommendations :
The vessel shall not be exposed to the action of flame or sparks.
The vessel shall not be exposed to the effect of electric and magnetic fields which could
create sparks or overheating.
The vessel shall be protected against the effects of lightning.
The vessel shall not be installed and used as a structural component and shall not be
used to support other components or assemblies.
The vessel shall not be exposed to external loads.

3.2 Use

3.3

3.4

Temperature and pressure phenomena :
In use, an increase of temperature involves an increase of pressure ; likewise a
pressure variation generates a temperature change (an increase of pressure generates
an increase of temperature, and a relaxation of the pressure generates a temperature
decrease). The user shall ensure these behaviors to avoid exceeding the vessel limits
of use.

Inspection and periodical follow up :
The user is responsible of following up periodical inspections according to regulatory
requirements in the country of installation.
In addition and depending on use or on the application, the user shall regularly check
that the vessel (inside and outside ; cylindrical part, heads, threads if any) does not
show evidence of deterioration such as corrosion, deformation, shock, leak, crack...

Wear and fatigue phenomena :
Depending on the conditions of use, fatigue phenomena may occur.
The user shall regularly proceed to inspection of the general condition of the vessel.
In case of use with abrasive fluid, a filter shall be fitted on the installation and/or
additional internal inspections shall be done.

Maintenance, dismantling, destruction, recycling
Before any maintenance or disassembly on the vessel equipped with connecting pieces,
the pressure lines shall be purged, and the absence of residual pressure inside the

vessel shall be ensured.

Before destruction or recycling, the pressure lines shall be purged, and the absence of
residual pressure inside the vessel shall be ensured.
If necessary, the remaining gas shall be removed using a neutral gas.

For other situations, please ask to ROTH.

4. Marking

The vessel is marked with the following non-exhaustive information in a reinforced area
so as not to weaken the part.

ROTH yrome

43, rue des Brosses
el - 69750 - MIONS

NIT PED AD v2

Instructions Manual English version

for pressure vessels

Page 4 sur 4

ROTH Name or brandt symbol of the manufacturer
227772 Name or brandt symbol of the customer, if any
AAAA Manufacturing year

XXXX Serial number of the vessel

PS BAR Maximum allowable working pressure, in bar

S | < Mini/Maxi allowable temperature, in degree Celsius
V XX L Capacity, in litre

XXXX Use (ACCU for example)

PT BAR Test pressure, in bar

AAAA/MM or MM/AAAA  Date of test pressure, year/month or month/year

CE XXXX CE mark followed by notified body N°

XXXX Group (preceded by G or GROUP) or nature of the allowed fluid, if
any

XXXX Possible thread information, if any

XXXX KG/L Maxi filling rate, if any

CH XX KG Filling mass, if any

XXXX KG Mass of the vessel (with accessory), if any

The user shall not change the marking unless having ROTH authorization.

In case of additional marking (specific instructions, re-testing during inspections...), it
shall be done in the reinforced hemispherical area, and it shall not be confused with the
initial marking.

No writing or marking insculpation is allowed on the cylindrical area of the vessel.

The marking operation shall not cause temperature rise beyond the temperature of use.
The marking shall not generate excessive stresses on the vessel.

5. Responsibilities

The manufacturer ROTH will not be held responsible in the event that the instructions
provided have not been followed.

It is the user responsibility to validate that the vessel application is well compatible with
the vessel sold by the manufacturer ROTH.

It is the user responsibility to validate the continuity of use of the vessel according to the
number of cycles reached by the vessel and/or by the result of different inspections
and/or controls.




ou © 11081 Ish rod

1 1uB0 ¥

3 1p EUlIOU € e1iNbosiad 61Es oUDIZE0YIS[E) 0ja OUOIZEIa}E SHBURIEND

‘2jeutbiio,f|2 ByWi0jUOS B] 3WIOU ONS B atuelsayje aAap ‘eldod 1ose|U eiojenb ‘ajeutBio,jjep aiossassod

‘BPIOA B10[0D Ul SHBURYL, Oyorew |; epody ajeuibiio 01RoIISY || "BIILORIAIS BUIIY U0D OPI{BA 3 P OJBZZISINGWIOD BWDISIS UN BP 0SSALUS 2 0JROYIHNAD 0}SBND

“Me] 9L} O} psjoslans &q (1M UOREDLIS[E} J0jpUE UGTIEIBNE AUy 8N POAOJE 10U JO [FYMBIUIN AUE 10} ATjIGIsU0dSa] 8 JIBsWiy Uoan
Bunie) suo feuiBuo au) o} AUUOILOD S} 1SSl 1SN 3y )i Jo Ad0D B sE8jal Pinom SJBIHILIS [BUIBLIO BU JO JOUMO SLR 9SBO U] "padwuEls S, Suels |,
paJojod usalb yew-epel) auf) S1eoyies {eulbuo euj QD "aInjeuBIS DILCIVBIS LM PIfeA St PUB WalsAs pezueindwoo e Aq panss| si SJe0ye0 Siy L

osweAlsug / Yibuang paiA (S°A
einpoy / busng spisust dlewliN 1§'L'N
asejoBueney / uswipads duyg 88

B119A0J IUOIZIPUOD / UORIPUCD UsWadg 10
o1saIYoIy / paiinbay bay
ojeomuog / pasadwa) pue payousny (10

OJUBWIBIUBLIQ / UOKBIUBLO (WO
OLUIUIIAT / LUNLUILIN SUI
OWISSEY / WNLUIXEY Xe

epanoid suoizealqn / sjduies jo uoResoT 1§
sjeuipniiBuoc / feupniibuon 7
odio) / Apog g

00°'p.8 00'6tL oSL+ 0€'e6 09'6 XZ.'6 7 sg 10 <] 10S6d £1966
00'268 00°28L 08+ 0,96 €9'6 X ¥0'0L 1 $S 1D q 10664 $€L956
edin edil Do g i
- XeW - xeplencid ip|  ealy juoisuswig odi}
== Ul 00°'L uin| dwe) ealy azig uo |edAL| og s7 | N BAOId |.N BIBjoD
‘bay %20 198y0 | dwsy enanoid ejjep uoisualig enanold efsp UozIpuoD | N eldwes | N 1eoH
SN SR 1891 suoIsusWIp uswiadg UORIPUOS UBwWioadg

107 'Xuptad e} ap ani ) ‘8saippy
el ‘knuno) G20Z/ZL/0L - 906818010  :®jou Buiddiyg
JINIJITIA 0ZVES ‘umoy. 010000 / ¥0L12¥LE00 JaquinN gor

BUoIZIpads Ip ISINY
sajoN Alaaijleq

suoIZipads Ip ISIANAY
sojoN AisalleQ

uyBy 0z'6¥

ai 90'ee
BlEUILIOU 0S3d [ JYBIBAA [BUILION

By Lg9ge
9'0L12s

ju 2G°08Y
¥ .80.9L5L
Zd/SodEd emuend / Anueny

al

wuw 000z =~ ww 0006

3 04E7°6¢C + 34 825'6C
ezzeybunT / yjbuan

TLUAR WWGgtg X'QtQ gL elee
"I'M .62€° X 'Q°0 ,929'89
BNpayosg / anpayos ‘JuoIsUBWI( / SucisUawWIq

WLINIALSH 37TV I0Sh

YOWHOYE OIVIOOV

€6/ 295¥Z200Z DL '60°ATY ¥1.0 D3dS HLOY OUNODIS

1N FEVNOS YOINNOPE "HD T33LS €'6A TISPZ00Z DL ‘60°ATY 710 D3dS HLOY OL ONIANOIOV
Bliwelsy / spuz 10IB100V 18P opels) | epeIS) Balg :esiyioads 0 SUHON / UOHEOHIDSAS JO plepuelg
1ZZ34D 708049 ¥dd OV V 'S’'S OIVIOOV I3 LLYHOAVTINGS
=va HIAANITAD SYD ¥O4 S39NL AAMHOMINZTS A3HSINIL LOH S8
:opiuadng / eoeung :opopoud 1p odiy  adA1 Jonpoid DUOIZEINQER] IP 0559901 | SS9901d aInjoenuely
100/6880LcC1L azzadantn L£€00052

1BUOIZISOG-BULIBIUOD) [ N JOPIO SHIOAA S, JBINOBINUE [9IUSID BUOIZISO / 90UBIBPY S, IBWOISND

$Z0Z ‘71 1oqwedaq Eleq/ 9eQg

Ll €69¢.1-9¢-10

eubed s sbedq {0IOWINYN / JaquInn

| = SJUBID SUIPIQ "oy / WSY| JBpIO S, Jewoisn))

VS LTOAINONQ eusl3 / teliolsnd

(1€ ¥2%01 OSI/ L°€ 020} NI INN) R
OaNvy1102 I OLYOIHILYID SLIEN _—
31VOI4ILd3ID NOILOAJSNI e




"5BB3] 1p EWIoU € B)Nbos1ad £Ies oUOIZESHIS[E] 0/ SUCIZEISIE onbUN[ENy “AE] SLj 0) Patoalans oq [lIM UORELISIE] JO/PUE UGTEJGIE AUy SN PEMO|fe 10U JO [IymeiUn AUE 10} ANjIqISU0adsal 8Uj JISsWi uodn
oy o B1oa|)f 1sn Jad e 1 ubo 1sop ‘afeutBlio jle elLLI0jUOD B] SWoU ONS B dusejsajje aaap ‘eldod 1ase|N eiojenb ‘ajeuibio jjap srossassed | Bunfe) suo [eurBLo sy o} ANLLOJUOD S} ISBY sniLL 8Y ) Jo Adoo e aseajes pinom ajeouied {BLIBLO 8L} JO JOUMO BL) 85E0 U "PadulEls st SUBUS |,
‘aplaA 210j0d U SHeus ], ofosew [ BHodY B[euiBLO 01ealNIBT §] "BAIUCIRIS BULY 10D OPIEA 9 PO 0J8ZZLAINGUIND BLUBJSIS UN EP OSSAND @ 0}20YILAD 0}SAND paJojod Usa.b seU~SpRY) SU) 91eoua0 feulblo aLL UO "aInjBUBIS JIUONOSIE UIM PIIBA St )i pue Wejsks pazusindwod e Aq pansst $1 91estiled sIuL

8L 13 [o]% 8L 0 Bl o0t 9l £ <L €e d 2056d YEL956

yAS l (% A" S0 Bl 60L ol 124 €L € d 0/8066d 7£1998 6l 14 [45 8l S0 8l S0 Sl k4 Vi 12 H VE1L956

- - -~ - - 143 98 - 113 19 0¢ Ui N BAOld | N BRe[oD - - - - - 112 98 - €L L9 | 02 Ui oN BAOIH | N BE[0D
§§ oL 6l - - LZ |6LL | € | LE | €6 6¢ Xey d| .Noldweg | N iesH S§ 0L 6l - - LT |6LL | €V | L€ £6 | 62 Xely d|.Nojdwes| N iesH
S - - - - Sl 06 - Sl 0L [43 Ul ] - - - - St 06 - Sl 0L | ¢ Ui
08 S 1] - - S |SLL | Ob S¢ | 06 L8 e H 0S g Sl - - S¢ [SLL | OV | s¢ 06 LS e H
v S d no A O | 1D IN IS | UN Q i\ S d no A ON | IO IN IS Un o]
0004 X 001 X 0004 X 004 X
% @uoizisodwo) / 9, uonisodwo) %, duoiZIsodwoD / 9%, uonisodwon

B119A01d UCIZIPUOD / UOBIPUOD uBLWPads oG oJuaWEBIUSLQ / UCKBIUSNQ L0 ensnosd suoizesign / aldwes jo uoReoT s
ojuswenIaug / yibuansg plaiA 1S°A o}salyoty / paiinbay bay ojnualiQ / pauriqo 10 aleiziul ezzaybun 7 yibusy} leniu] (07
zinpoy / ybuang sjisusy sleWHIN 'S LN oJsalljou owlsSEY / wnwixew palinbay Xep ‘bay OLUIUIA / WINUUIN Ui sleulpnibuoT / feupnibuoT
x,,m._m_omcmsmm / uswioads duyg 18§ ojeoliuog / passdwa) pue payousnyd 10 OLUSSEIN [ WnURXep Xely odio)  Apog g
2.@- ..u% aJ &@ﬁ %S'CC | %0'8L | 00§ W 880 00°LL6 oozl 0z+ 06°LSE /26 XGL/E 1 sS 10 2] 20S6d P€1L956
; s A % W TR TN CdiN 2. Zunn W

. % wwm\w ‘ N{\A.\ G6'0 00000 L XN -~ xepeacidp] sy uoIsuBlligy odiy
< ’ 0 UiN N o1 ‘xely ‘boy| 00°628 WIN| 00°0£L ‘WN| dws] ealy 8ziS uo |edAL} o8 ST | N BAOIH N BJeloD
A 8 e ‘bay 9,270 198H0 | dway ejonoid ejjep IUoisuatIq enaaoid efjep uoizipuod | N a|dwesg | N 1esH

@ZQ;& I.._.OK ojuswebunily 7 uonebuolg B LN/S” SN 'S'A 1891 sucisuswIp uswinadg uonpuod uswipedg

w/by 0Z'6v by Lgoge w /6708% Wi 000z + wu 0006 LM WMWGE'g X Q'O wwQL'6LZe
/91 90°¢e af  9'0LieS ¥ .80.845) 3 0L£76¢ + 3 825°6C : LM .62€° X°0Q'0 ,.929°89
BfUIIOU 0S3d [ BIBAA [BUILION 2d/S9d$h emueny / Auend ezzaybun ; Yybus 2|npayosg / sjnpayos “UOISUSWI( / SUOISUBLIC
RARTTERTEE ER R b A a YOWNOPYE OIVIDOVY *€'6A 295¥Z002 DL '60°'A3Y ¥1.0 O3dS HLOH OANOITS
1ND IYNOS YOINNOYE WO M=3LS ‘€"6A 29572002 DL ‘60°A3Y #1.0 O3dS HLOY OL DNIGNOIIV
eHwes / spug ‘0le100Y ||op OpelD) | epelo) [99)S ‘eoyoads 0 swIoN / uoledyYadg Jo piepusig
IZZ349 J708N08E ¥3d OQTVI V 'S'S OIVIOOV Id LLVNOAVTINGS
v HIAANITAD SYD HOd SAFNL AIMHOMINIS AIHSINIA LOH SS
sjoipedng f eoeung ropopoud 1p odiy 7 8dA] jonpoid 12UCIZEONGYE) 1P 0S88001d [ $59001d ainjoejnue
100/6880121 asl3anui 1££0005¢
"SUOIZISO-BULIBILOD / N JPIO SHIOAN S, J9INOBINUB [SJUSI[D SUCRISOJ / 90USI9JSY §,JoWOISNO} = US| BUIPIQ "Jajly / WaY| tepI( S, Jowoisnyd VS LTOA INONQ @wel] / jswoisny
5202 21 JoquIa0eq eq / 9¥ed (1€ ¥.¥01 OSI/ L' ¥020} NI INN) SHLRLSD
LI¢ €6¢L1-92-10 oanv11o21d OLvIIdILd3D %@& e ol
eulbed / abed OIBWINN /JEqUINN JLVIldILE3D NOILOIJSNI




3] 1p ewiou € B)nbasiad EIES sUGIZEOUIS|E] b3 dUOIZEIANE snbun[ent "ME| U O) PIIISIGNS 64 W UOTEJTISIE] J0/pUE UOHEIBNE AUy "esn POMOJE 10U 10 UAMEILIN AU 10} AIGISUodsal aUi J[esLuly Uodn
uou o froal) Isn tad eyt dsas bo |sop |euibio Jje eHutiofuoo f auiol ons & suselsajie anap 'eidod (osejls elofenb ‘afeulBlio,||ap 21o0ssassod || Bupie) suo [eulBLI0 SU 0] AIULICIUCD S) SejIe JSTrU By Adoo e asesjal pjnom ajeolisd |euibuo sy J0 JSUmo au sseo Ul padwg)s si , sueus ],
‘3pI3A 20100 Ul SHRUSL, BlydJRW | BHOdL B[eUIBLO 0JEIYRIL || Bl BULY UOD OPYEA 3 P2 0je2ZURINALIOD BULAISES UN B 0SS3WS 2 0JBOYINAD 01SaNY PaJo03 UBBID SUBWHEPE) SU) SJE0ilS0 [RUIBLIO 8UY LD "aMeuBls 0jUCI08] LM PIEA SI )l UB WsjSAS pazusindwioo e Ag panss S} 8jeoled Sy |

E)J9A01d UOIZIPUOD) / UOHIPUOD UsWipads 08 ojesplucg / paleduwia} pue psysusnd (10 / pa1nbay Wwnwiulyy fenpiipul tbay uiy "pu)
enjersdwa] ; ainjelsdws] dwe] eIssIYol eipaul epenold suoizesign / ajdwes Jo uoiesoT 1 odiog / Apog g
ajesiaAsel) / [esionsuel] i) ewiugyy / abelare wnwiuw painbay (BAY Uy *bey ojsaiyou ofobuis o epaiy / ebeseny (BAy
0’201 0’90} 0'90L 0801 0s'C X 0L 10 g apisino 2056d y£1956
BAY T z T unu 33 7 BUCZ "N BAclg KNEERR)
Sleynsiy / sjinsey ioisuswi] / 9215 suoz oN 3Jdwes N 18oH
0's¢ BAYUINDeY 06 Bog U PUl| Do BHuN/AuN O - dws] "BUOZISOL/UCHISOd
SO/ “Buun / Hun 1 ‘suolzasngjuonejusug AN “odiyedAy

OROPOId / JoNpoId d OLUIUIY / WINWIILIA “UIA owlissel / WNWIXe Xepw eje[o) / jeeH H

wyby 0Z'6¥ 6y 1£9¢¢ w2608y wuw goozL + ww 0006 LA WWIGE e X Q'O wwigLgLZe
/9 90°¢e ai  9'0LLes ¥ .80,6.5) 34022762 + ) 825762 ' ‘L'M .62€° X Q0 .929'89
SleuLoU 0sad / MBI [BUILION Zd/SodET ‘Bmuend ; Ayend ‘ezzaybunt 7 ybua] 2jnpayos / ainpayos ‘JuoisusWI / suoisuswiq
WLINTRALSTE 371V 10817 YOWHOYE OIVIOOY €"6A 2957200¢ DL '60°A3Y ¥1.0 O3dS HLOY OONODIAS
109 FHVYNOS POWNOPE 2D T3ILS ‘€"6A Z95¥200Z DL ‘60°ATY ¥10 D3dS HLOY OL ONIAHOIOV
‘eywalsy / spug 101100V Jlep OpeIS) [ 8peIS) ©9)S ‘eolj19ads 0 sWION / UOHEOYVSdS Jo piepuelS

1ZZI3D 704908 ¥3d OATVO V 'S'S OIVIOOV 1A ILVHOAY1INGS

Adva HIANITAD SYD 04 SIAANL AIMHOMINIS AIHSINIY LOH SS
dpyadng / soeung :opopoid 1p odi} 7 adA L onpold :3U0IZedlqqE) Ip 0SS0l / $$9001d 2INjoBRINUE|

100/6880L2) azldgnui 1£€00052

‘DUOIZISO4-BULIBIUOY) | N JBPIO SHIOAN §,I8INJORINUBY [SJUSID SUOIZISO / 90USISISY S, I19WOISND| - SIUBID SUIPIO 4By / WaY| JOPIO S,Jewoisny VS LTOA INO¥MA ®usiD / jewosny

$202 ‘7L 19queoeq ‘eleq/ 9leq (L'€ ¥2¥01 OSI/ L€ #0201 NI INN)
L€ €6¢Li-G¢-10 , odanvTiod 1d OLvOIldILd3D
eued jofeq | oowny pequn | 31VOI41L¥30 NOILOIJSNI

e
L

s




uou o 1193 Isn Jod

o] Ip EUWiioU € EJiib55I5d E1BS BUGIZES]IS[e] 02 AUOIZEIGIE SNDUN|END
JIE BJWIOIUOD B BLUOU ONS B SUIBISAHE 3A3D ‘eidoD 0sefit elojenb “ajewibito,jop a10ssassod (|

I ubo ¢ ‘ajeuibt

“BPIAA B10]0D U1 SiIRUA L, OlDIRW |1 ePodl BjeuBlI0 01ROYHILY || "BOINOINS]S BULY LD OPIIEA 3 PA 0)EZZUANGUIOD BWSISIS UN BP 0SSIWS 9 OJROKIIAS 0JSOND

“ME[ L) 01 pajoslns o4 (M UoREDLIS|e} JG/PUE Uonelote “55N POMORE 10U IO IyMeUn AL fo] Atiiqisuodsai U Jieswi] uodn
Bupie auo [eUIBLO s O} AJLLLOIUOD S} JSSHE 1SN 8y ‘Y1 Jo Adoo e aseaiel PINoM SjeoyiMed [BUIBLIO L J0 JoUMO BU) 2580 U] Padwigs §I SuBus ],
D210[00 USaIB YiRWFaPERY L} SJeoeD [eulBLO BUl UO "aInjeuBls SIIOHD3IS UM PIIEA S1 )i U WasAS pazusindwoo & Aq pansst S1 SJE0HIHSD SIuL

Z21/€6801 OSI ILSITHOIY FZNWIIATIOL

ATTY TRICINOD 3 ‘INOASYILTIN NOD OIVWTIOWINOD ‘I€AL Tdd J¥0SSads O
24 £-£680T OSI 'DddS YITY CA¥O00Y NI JAINIOWASIACOS OLISH NOO

(% 0'G INGHELST ITYNIGALIONOT ITOVINI,

(% 0'G INY3ISH ITYSYIAASYIL ITOVINI.

% 0°0T INYNAINI ITYNIQOLIONOT ITOWINIC
(% 00T INYIINI ITYSHAASYIL ITOVINI.

OOTLANDWNCULLITE OTIOUINOD T¥ ILSOJOLIOS ILWLS ONOS I8N -
SSOYD 020 ¥ JIOINEANS ONATISTd OWSTIIANOYR

NN YINISTId NON ITYINALYW TI ‘OTIOYINOD IQ INOIZWIIJO #7 0d0Q

ZT/€680T OSI ADNWHFIOL (ALSINTDA

HHL NIHLIM ST 9dId HOVA A0 ‘L0 Ad QETIOUINGD ‘SSHNMOTHL TTYM FHL

Zd £-£680T OSI "DHIS OL ONICHODIV LTINS AMOLOYVASIIVS HIIM

(% 0’G HOION AAISINC TYNICNLIONOT)

($ 0°G HDION FAISINO TYSYAASNWAL)

(% 00T HOION JAISNI TYNIGNLISNOT)

(% 0'0T HOION JCQISNI TUSHIASNYAL)

ISAL DILANOYWOYLOHTE A€ QUISHL NEZd HAYH SEdId TIY

SSOYD 0Z0 NYHL WELYEED

WSILANOYI TYNAISHY ¥ ION SYH TYI¥AIVA FHL ‘NOTIWYAJO NOTIOEASNI ¥iALavY

JElUsWa|ddns [olZewioj]
uopewloju| Atejususlddng

‘e11geoTTdde 98 ‘ogny TP

oxjued Tt zed W/ ‘epod ey xad (€D/ZD/TD/ TSNIOUT) D/ ‘eisely el xad £0/Z0/10/ © OSSTIINS UNSSO®
tepusbe~

easenb opuooes ‘eaoad Tp oIsumu Tep OSSTIINS Tep eITUTIsp o outaoad Top oaeTTaxd Ip BUOZ B
ojewTed odrl TP OTRTODE P& onuUTlUoD O1bBeTON

YITYLI 03330poad & 03eT00 ‘0Sny OTRIOOW

*a1ge0TTddR
JT ‘TB]UED JOT W/ ‘TTed X0 (€D/ g0/ 1O/ Butpnidut) D/ ‘peSY 103 £0/ 20/ 10/ IQ XIFINS OU

:pusbaT Byl BUuTMOTTOI ‘N oTdues syl JO XIFINe sUj AQ pSUTISp ST suoz buirdwes uodnod syl
PSTTITY ATINg pue HBUTISED SNONUTIUCD
ATELI UT psanioejnuew pue painod ‘pejTsul 19918

Lejuswsiddes juoizewiso|
uoljeuloju] Aejuswslddng

STLANY £7F "¥¥d T XANNY NF/89/p10¢ U3d:ewIo
220y ouuy 60 AR ¥10 DEAS HIOY:wwIOoN

STL ANV €% "dYd 1 XANNY (13/89/%10Z U3d:piepuels
CCOTAeRL 60 AEd P10 DEdS HIOW:pIepurig

JINHON

NOIZIa3

SNOILIG3 QYVANVLS

6y 1982
9'0L125

w/by 0Z°6¥
1#/9i 90°cE
‘BJeulou osad / B [eulwoN

3w L5°08Y
3 .80,9491
2d/sadey ‘emuenpd / hpuend

al

W 00021 + WLt 0006

B 0.L£°6¢ + 1 825762
‘ezzaybun 7 ybuan

LA WWISETE X TQ'O WL 6LZe
"L'M.,62€° X Q'O .929'89
“BINPaYos / 8inpayag JUOISUBWIQ / SUOISUSWIC]

JWVALINTNLST 3TV I0ShT YOINADYE OIVIODVY

€'6A T95¥200Z DL '60°'A3Y ¥10 D3dS HLOY OANODIS

¢

1ND FHYNOS POWADYE MO T33LS £'6A 295Y2002Z DL ‘60°A3d Y10 D3dS HLOY OL DNIQNODOVY
‘ejiwansy J spug {0100V |I9p OPBIS) { Spels) @alg ‘eoljioads o suloN / uoneoyads Jo piepuels
122349 70808 ¥3d 0TIV V 'S'S OIVIOOV 1A LLYHOAVIINES
Fva HIAANITAD SYO HO4 S38NL AIMHOAMINGS QIHSINIA LOH SS
spadng / soeung :oyjopold Ip odl) / adA] jonpoid 18U0|ZBD1AMR) 1P 0SS8201d / SSB00J dNjoRjnuey
100/6880L¢CL alz3aganii L£€000S2

18UOIZISOH-BULBIUCD / N JapIO SHIOAA S, Jainpenuepy

SIUaIlD SUOIZISOd [ 80UB19j0Y S, JawWwojsny)

| = SJUBID SUIPIQ "By / WY JBpIO $,18WosN)

¥S LTOA INOYQ :@ual) / Jswoisngd

GZ0Z ‘Z1 Jeqwedaq eleq / sleg

LIy | €SZli-92-10

:euibed 7 abeyq :0JBWINN 7 JagquinN

(L€ ¥2¥01 OSI/ L' ¥020} NI INN)
odanv1102 1ad OLvOIdILd3D
31VOIdiLyd30 NOILOIdSNI

slieus

f 1

i




i

ST 1 1uBo ¢ ‘ojRUtBL
“apiaA 21000 Ut Sheus}, oRjsrew | epody afeuiBio 0JeolNsa |

511D BWIoU B ejinDos1ad €Ies sUDIZEdNIS|E} 6/ SUOIZEIAIE SNBUNIENG
BHUIOJUOD B] BWOU ONS B BLIBIS3YR SA3P ‘B1d09 0SB Biojenb "ajeu
2OIUOI2ID BULIY U0O OPIEA 3 Pa 0JeZZUIBINGIICD BUISISIS UN B 0SSAWS 2 OJEJYNISY 0)saND

J(ap aiossassod §f

“WET SU] O} Pojoalaris &4 [ UOHESLISIE] J0/PUE UGTEIONE Ay 55N PomOIE 10U JO FPMEIIN AUE 10} AIOISUOASS] B4} JIeswilg Godn
Buie) auo eulBLIo SU} OF AJULIOJUOD S} JSajE SN 8y ‘i Jo Adoo e aseales PinoM BeopiLad [BUIBLIO B} JO JSUMO BLj 8580 U] "PadiuBls I, sueus |,
paJojod Usalb yleuwape) au aJedyiao feulbuo s O “aineubls SILOJJIB]S LM PIfeA SI ) pue wejsAs pezusindwoo e Aq penss| st 8Jeoieo siy .

0T/£680T OSI

ITYIDIAYAANS FI¥V 3T ‘¥OIALLIAY ¥I 0d0d

CANIAQHO ,TTEA ILISIN0AY IV OQHODDY NI

OD2TYLLATE ONMOA TY OLIOIOUd ‘ANIJ ONWYES ¥ ‘OLVWTIY) OdIL Id .3 OIVIDOY.'T
HINIDVASTIAAOS OLISHE OLVWd YH ATYNOISNIWIA d OAISIA OTIOEINOD TL

OUI'IYD ¥ ILINIA YINLYATIVS ¥ZNIS I80L

OT "ITYNIDING Y¥ITIN0 ¥ OLIIASIN YSHEAIG ANCIZWHOTICD ¥NA ONYINISTYd FIYSSHYEINI
" INOIZAAIAANT dATTIA FALVATTIY ONOONIA FTUNIA

YAISTA ENOIZHEISI T HINYINI OANYNO FIDIAYAINS O¥OT ¥ITAd ¥DLAILIAY VITY HMHIID09d
AGEIIACI FHIOLLAYLSOD TI ! IIVIYATd TJESSHE ONOSSOd Idnd I

YIMA NI OSSTWI OMEWNN I¥Yd HINAQEOMId 11 J0SIALILSOS J YITNNNY OL¥DI4II¥ED HINISHIA 1T
INOIZYIAYd d OTHNO¥HEA ¥d FINIST ‘WINIVATVS AINYIQHA OLYYYdI¥ NON

eTTRll - duTweR]

SNOIW HIOY WO¥d NOIIWWRIOANI XIYINFWATINS
(ALENIWITE FIYNOIZAASI NON WIIWIYLSE HAMY)
"OddS VTTY OO¥0D0Y NI

(%30S WINIVIYL)
(% 0'C WINIVIYL)
(3 06 WHNIVIYL)
(% 0’6 NINIYL)

ILL33T0 I ¥OUEDIM YT ¥dd "S°0 NOO IIVITONINOD IIYIS ONOS Idnl I ILINL
8/£6801 OSI OAILISOd OLISI NOD ‘INONSYHLIN
NOD IMOSSHIS Idd0d I ¥O¥EDIY Wl ¥dd IIVITIOWINOD IIWLS ONOS 190l I

‘YYANYLS WENAE00Yd ¥a dWos

,d OLINMOA ATYIMAIVA TI

‘HINADYASICQOOS OLIST NOC

01-21~6202

STIRUBL BP O3RDTIAGURS

€E££000SC N YAMIC

% 00T "S°N WNINI¥II0T

INJELSE ITYNIGALIONOT
INGELSH  ITYSHEASYEL
INMELNI ITUNIAOLIONOT
INMEINT ITISYIASWIL

SSENMOIRL TTYM TYNAISAY FHL. dRANLOVANNYR SY ENO TU(SN HLIM dZIYIHOD NOILWIOTOD
INFEEIAIC SYH ‘ONIANIYND ¥ALIY ‘SYHYY IOVA¥AS JULTASHY HHI "dILDAIAA HIY
SNOILDHAJYIAWI EWOS ‘NOILDIASNI TYASIA TYNIJ ONINAT ‘NAHM SEJId FHI JO FOYANS
JHL ONI¥D OL HdIDAd GTACHS WRINLOVINNYA ‘OIMIVATY 39 NYD SHJId 'QUYANYLS ¥3d SV

0T-2T~GZ0Z NO dINSSI ¥IEWAN TWYS SNOIATNd JHI SIOYIdEY ANV SAAASYEANS dI¥OIAIINHED SIHL
IRAA NOTIYIAWY ANY AMADYEN ‘¥I¥dRi QT3M ON

Ateal - sutwreq stxeus] AQ paInideInNUER

TYECEO FHL JO SINIWHYINDIY UHI HIIM HONVITIWOOD NI SI dEITIANS IoNd0dd 3HL

FOILOWId NIWHD ENIA ¥ OL FOVNGN DI¥LOATI X9 AIONAOEd OGNV dITIIN ATINd SI TIALS
LINSEY RMOLOVASIIVS HLIM INO JIIVEYD NIIA SYH TOIINOD TYNOISNIWIA ANV TYNSIA

’ SHdId QEHSINIY IOH SSITNWAS

££E00052 N 930

SNOTIH HIOY WOMA NOILWWMOAINI AMYINIWITINS

(340 10D SYANY aNI QILOEASNING) $ 00T dOWHHACD L0

0T/£68017 OSI "D3dS OL ONIMIOODY ‘IINSHY AMOLOYASIIVS HIIM

0°‘s HOLION} HAISLNG TeNIANLIONOT
5 0°S HOION) HAISINO TYSYIASNYYUL
0°‘s HOION) IAISNI TYNIGALIONOT
$0°G HOION) JAISNI TYSIIASNYAL
SLOE4U3 ¥0A NOILOESNI DINOSRILIN Ad dALSHUL NIFH HAVH SEdId TV
8/€680T OSI 1IASTY AJOLOYASIIVS HLIM

‘71N A€ NOTLDALAQ NOTIWNIWYT ¥OJd JALSHL NAAG AAVH SAATd TTY

o 0 oo

tejusWaddns [UOIZBLLION]
uonewlojuf Aeyuswsiddng

wyby 0Z'6v by 18922 Uk LST08Y wur poocgtL + ww 0006 UM WgeTg X °qTo wwiglLUelze
W/al 90°ee al  9‘0LLeS ¥ .80.9.5L 1 0.LE76€ + 34 825762 ' “L'M .62 X°Q°0 .,929°89
‘BleuIUOU 0SBd [ JyBispn JeuiwoN Zd/Sad ey ‘emuend ; Ajpuend ezzaybun 7 yibuen ‘BInpaYds / anpayds juoIsusW( / suoisuawiIg

VLIATYLSE 37TV 108N

POIN™OPE OIVIOOV

€'6A 295¥200Z D1 '60°'A3Y ¥1.0 O3dS HLOY OANODTS

3

109 VNS YOWHDPYE D TI3ALS €'6A 299¥2002 DL ‘60°A3Y 10 D3dS HLOY OL ONIAHOIOY
‘eHWoNsy / spug 101100V [|op OpelS) [ opels) [991S eo110ads 0 SWION / UoHESYPadS 10 prepuels
1ZZ349 4708049 ¥3d OATVO V °"S’S OIVIOOV 1A ILYHOAVTINGS
dva HUIANITAD SVO HO4 $38NL GAMHOMINGS QIHSINIZ LOH SS
:apiadng 7 eoeung :opopoud 1p odiy / adAy 1onpoid aUoIZEOUGAR) IP 0SS8001d [ SS800.d aInpenuely
100/6880L2Z1 azlaganui 2£€000S2 )
:8UOIZISOd-BULIBIUOD [ N JBPIQ SHIOM S, J8InjoBjnueyy [SIUSID SUOIZISOJ / 92USIBISY S, JBWOISND - SIUBHD SUIPIO "1a)y / W) JSpI0 §,JaWoisny VE LTOA INOUQ =usi] / sswosng

§20Z ‘2l 1°qwadaQ eleq/ seq

LIS

euibed ; obed

€6¢.1-G¢-10

-oJawiny / JaquinN

(L€ ¥2¥01L OSI/ L' #0201 NI INN) o
0QNYTI00 10 OLYOIAILHID slieus]
J1VOIdILd3D NOILOIdSNI




1 1ubo &

"5BB3] Ip BUIIOU € 8)NBos1od CIES SUGIZESNIS|E] 0/5 BUOIZEIS1[E SNBUARND
‘ajeuB1I0 J|E RIWIONIOD B| SUIOU ONS B UI8ISaNE aAsp ‘eldod 10se|i eiojenb *slewblo,jjep slossassad
*BPJOA 91003 g SLelal, ONdIBW i Blody ajeuiBlIe 01e0l11199 ] *BDIUCINAIS BWI UOD OPHEA 9 P3 0JRZZUAINAILOD BLUAISIS UN BP 0SSAWS P OJR3INAD 0}SaNY

“AE] L 0} PajORIgNS 8q [|JM UONEONISIE] JOJPUE UOREIONE AUy "6SN POMOJE 10U 10 FUME[UN AUE 10} ANIGISUOTSS] 6U) IS5 Uodn
Bupie) suo [eutBlLIo alj) o) AUOJUOD S} JSele Jsnll By ‘)t 40 Adoo & aseajas PINOM BjeoyIan [BUIBLIO B} JO JBUMO BLf) 95E0 U} Padwiels S| SUeUs ],
palojod UeaIB YeL-ap.l) SL Bleoled feulBLo eyl UQ "ainjeubls OIU0JVB] UJIM PIfeA St ) PUB WesAs pazusindwios e Aq panssi s1 SJEIYILSO SIY |,

ogn} jop 0oUBWNU OABILRUSP] = YN
21e]00 {p 0JBWNN = VIV10D™
SIMVYN3IL 0o = 1~

1eyRuapl eqnisedid = YN
J2quInN 189H = ViV100~
0607 SIMVYNIL = L~

YAN3oIT aN3oa
ATVLE ATVLE
NI 3QVIN 100/68801Z1 BN~ "dN 60A #10 D3dS HLOY VAIVIOD  Lv3H 68’8 X 0i'612 L~ NI 3QYIN 100/68801Z1 UN™ "UN 60A Y10 D3dS HLOYW VY1VIOO™ LV3H S£'8 X 01’612 L™
VUNLYIDINYTIA ONITION3LS
einesiep
Buppepy

"YZNTIITIOL I YITO0S VITIN WIINITY ILIYYd ATT3d ONdISTY MHOSSHAS

<6 'WHPG OIW 29d LI STIARUSL OATIBDTFTIUSPI OTSUnN

<6 WHB:S 0 10F I9CUNU UOTIBDTITIUSDT LI S1iBUS]
“(MYANYIS HLIM SONMETOL NI ONILTNSEY OEMOTHO NIZE SYH ONIANTMO ¥ELIV

tiejuswalddns Juojzetulop|
uonewio Aejusweijddng

wyby 0Z'6v

/gl 90'ee
:S[2UILOU 0SB / JYBIBAN [BUILION

by 1£9¢Z
9'0412S

lw 7g°08%
¥ .80.9451
Zd/sodEy ‘emuend / Auend

al

wuw goozi + wuw 0006

33 0L€°6E + 3) 82S°6C
‘ezzoybun ;7 yibueT

LM WWGETe X'QtQ WlQL 6129
"L'M .62¢° X'TQ°0 .,.929°89
BINPaYoS / 8npayes ‘luoIsUBWI / suoisuawiq

JVLINTYLSE 37TV 108N

YOWMOYE OIVIOOV

‘€°6A 2952002 DL ‘60°'A3d ¥1.0 O3dS HLOY OANOD3S

10O FHVYNOS YOWNOPE "¥O "1331S €'6A 29592002 DL ‘60°AZY ¥10 D3dS HLON OL ONIQHOIOV
‘ejweNnsy / spug ‘0l200Y Jl8p opels) / opels) [9e)S BOlIDadS O SWLON / UOREoYIRdS IO plepuelS
1ZZ349 F708IN04d ¥3d 04TV V 'S'S OIVIOOV I ILYHOAVTIINGS
] HIAANITAD SVYD HO4 SAANL AIMUOMINGAS AIHSINIZ LOH SS
apipedng / soeung opopoud 1p odiy / adA] npoid :aUOoIZEDNE) IP 0SSA001d | $S3D01d BINJOBINUBYY
100/6880LC1 all3ganyi L£€000S2

19UOIZISOJ-BULIBIUOD) / ,N JBPIO SHIOAA S,Jainjoeinuepy

| - SjUBD BUIPIO "By / WS} JBPIO $,JeWolsny

BJUBI|D BUOIZISOS / BOURIDNEY $,19WO)SND)

VS LT0AINQHQ #uslD / swosn)

§202 ‘21 19quiadag ejeq / sleg

L/9

‘euibed / abed

€6C.L1-5¢-10

l05RWINN / Jaqunn

(L'€ #2¥0L OSI/ L'€ 0201 NI INN)
OanNv1102 1 OLYDIdILY3D
F1VOIdi1H39D NOILOIdSNI




~3DB5] 1p BUIIO0 € Ebo5150 GIES SU0[Zea|ISIE] BJ5 SUBIZEISIE SHBUNEND “ME| SUT 01 potoakans aq [ UOTEOUISIE] J0JDUE UOTEISNE Ay 59 POMOTE 10U 1O FUMEIIN ALE 10] AIIGISLI0SS] SU) JISSUI oam
} jubo 1sop ‘ajeulBuo jje vjiuii0§tiod B] SWOU ONS € sulelsaye aap ‘eidod 9selu eiojenb ‘ajeuIblo ljop si0ssass0d §j Bupiey suo jeuiBlio sy o) AULOUCD S) ISSIIE JSTLU BY Y1 Jo Adoo B aseajal pinom 9]eoyiLas [BUIBLIO sU) JO JOUMO aLf) 8SED U| PadWE)s SI, SUBLB |,
*9PIBA 210[00 Ul ,SHBUIL,, OIYOIRW |} eHOdY DBUIBLO 0}RDI1}IE0 || *BOIUDIIR|S BUY UOD OPHEA @ Pa 0}ezZLIaIndWOD BWS)SIS UN BP 0SS3WS 3 OJROYILED 083Ny paiojoo usssb yewr-epes s ajeoyiien feuibuo sy LD "aimjeubls oluolasfe LM ple S1 1l puB WelsAS pazusindwod e Aq penss| st 9JEoyIad ST
ouelzel [HvaiNO10D 0Jpuessaly I0INNL
FLVYND INOIZYDIH Y30 ODI44N, 130 I18YSNOLSId MANVND 3NOIZYOI4ILE30 0101440
"1d3Q NOLLYDILHE3D ALVND 40 431HD *1d30 NOILYOIALLESD ALVND

X,

T
i &;.ﬁw‘igs«nnﬂé;a

S

3NOIZIdSIA VINOVYLNOD
ANVANOD NOILD3CSNI

FANIVNOIS INFIWIHV4IA AITTVNO SIHVNIL ALNVd QATHI T Y3FNCLSND

‘lom se sme] asey) Ui Juelidwod si AUBdUIOD 1IN0 Jeu) WYLoD pue

‘810z suoneinBay (11x3 N3) (suoyoues) eissny X au} Jo gigy Pue Vigy suoenbay pue (9/01-6L-80-71L0Z-HO4) 9201 ‘ON $LOZ 1SNBNY g|. Jo suonenBey eissmy sABMION J0 9/| asnel) Jad se SUOHOLISBS JUB[RAINDD BU) 8bpa|MOWIOR OS|e AN
"Aunod pays e ut passacosd useq Buiney usym erssny ul BuieulBuo [|AX Xsuuy sles au ui pajsi| se spnpoid uc Jo [93)s Auk ajelodioaul Jou op saullepinb pajejal pue

(papuswe se) (p)(1)Bg sjope Jepun pasnbal se ‘syuswpuswe Jusnbasqgns si pue #10Z AINC LS 4O ¥102/8€8 ON (N3) uonejnbay OUN0Y JO [IAX X8uuy Ul palsl| se ‘21ed1ilian siy) Ag palancd sjonpoid [99)s By} JBY) WIYLOD oM ‘alowayung
BISsSNy Woly sjeulbuo jou op ‘sjuswipuswie Jusnbasqns sii pue ¥LoZ AINT LE JO #LOZ/EE8 ON (N3) uoseinBay [IDUNOY JO [JAX XeUuY Ul paisij Se ‘ajeoyiied sty Aq palanoo sonpoid [98s sy} jeu} JUBLEM pUE Jussaldal Agasay ‘sueus] :am ‘Apusnbasuol)
‘uoge[sifa] sy yim ueldwod si Auedwod Ino Jey} WIHUOO pue ‘papuswe se ‘p10zZ/ec8 ON (N3) uoneinbey Junod jo (1)Bg soie 1ad se sUoKOLISa) BY) aBPaIMOWDE AgaIsy ‘SUBUD] ‘B

) "ulblo JO UORIEIDSP B SB pash aq }I AElu Jou Uiblo JO UOHEIE|Oap € JOU S| ©)eoRiHad SIUL
3ie) 800 ojezzIn 8195s9 ond UOU & SUIBLO,P SUCIZEIEIYDIP BUN & LOU OJBORINSD 0}sany) "Bisinbal e suiIouoD ‘sjuswasinbal ay) J9sW 0} punoy ussq sey pue suonesyoads
olelinsu 9 pa Sjedipul 8YdYDadS Bje BHWLIOUOD Ul ORJl0U0D 8 0Je}ss) ‘ojencid ‘oledliqqe; ojels @ ojesyie inb opoposd | pojels oy} Ypm souepIoooE Ul paladsul pue palss) ‘pajdiles ‘painjogjnueil Ussq Sey Uelay payiees Jonpoid syl
w/By] 0Z°6¥ By Lg9¢2 jul 26708¥ wut 0ooZL + Ww 0006 LM WG etg X 'qrO wwgLglee
/9] 80'ee al  9‘oLizs 3 .80.9.S5L 1 0L2°6¢ + 3 825°6C . ‘LM ,62¢° X'Q°0 .929°89
‘9jeuIoU 0S84 / JUBIoAA BURLON 2d4/S9d e ‘emuend / Aipuend rezzaybunt / yibuan eInpayYos / sinpayds ‘uoisuaWi(] / SUOISUBLLICT
WLINTULST 3TV 10811 YOWMOYE OIVIDOY . ‘€'6A 29572002 OL '60°A3d 710 OAdS HLOY OONOD3AS
1ND AYNOS POWHOYE "¥O 133LS ‘€'6A Z95¥Z002 DL ‘60°ATY ¥10 03dS HLOY OL ONIGNOIDV
‘ejwensy / spug :0[e100V,||op OpeIS) [ Jpels) [98)S :BOl10ads 0 SULON / UolEDdYadS J0 piepuels

1ZZ349 70804 Had 041V V 'S°S OIVIOOV IA LLYYOAVTIWIS

Zdvd HIANITAD SVO HOd S38NL AaIMUOAMINGS IHSINIA LOH SS
aoadng / aoeng :oxjopodd Ip odi] / adA] jonpold 12UOIZBONAQER) IP 0SS820id [ SS800.1d dINBjnuBR

100/68801L21 allaganui 1££000S2

“BUOIZISO4-BULISIUOD / (N IBPI0 SHIOMA S, JaNjOBNUB [BIUSIID SUOIZISOd / 90USJaJ0Yy $,JSWOISND)] - SJUBID BUIPIO "JBJIY / WS JepIO S.Jawolsn) VS LTOA INOMQA @wsliQ / pwoisnd

5207 ‘21 1oawe35a @eq | 91ed (1'€ #2701 OSI/ 1 '€ #0201 NI INN) A
LIL | €STlLI-ST-10 0aNvy11092 Id OLvOldILy3D siieu o9
eued /abed | osownN /sequiny 31VOIdIL¥3D NOILOIdSNI

0

3




sojdwes paonpal uo apew }sa} edw

b §
o3 O..Wv. /. aumjeubls 10JeisdD INBIQJUOD BSIA + SB[
A

. ino  AJuuojuoD aulojU0Y) SIBINSSY

{s1dwes paonpsal) rLz T SyIEURy SUONEAIRSq0
(3n/servLoz) . =
azd (aidwes pis) 12z t U 8y - 686 : Y
(edm) 048 : uju 20dy ge 6T 000°09 0L x g'.
147 L Ul oy 001 - NHLL 1e og 214 82 08009 oL X 162 9Ly
a3d %Y uoneaadse jo elsps) SISO STUI LD 9¢ L'e 08009 0L X 156°2
Wl ainsa r "Aows "AIpUL wby LAt wuw X Ul
o : 388 Buiuslely N ! Js9} Buipusg u
: nesuuy sbeld | : apueg sbelid et dxg | e rdxg | umw oty (r) *Ay wﬁww% Uonoes suoIsusWIp °
. wi'Bypg jeunwious asupyoew Adieys Buydwes jeuipmibuoy . .
Do ¥G- 188 o1 LOdiN urByog *°ouy sinpuad uonoyy Buo| us JuswaAdjaId 9L0Z:T-8VLOSI - 9102 1-8¥L OSI - NSV 8p0D v Liked [ Uoloeg 0LEYS
LOdW : b3 3s9) yoedwj Adieyd JONIISIY 34 IvSS3
0ce 274
689
6€-9 9'L1L GG g'ey ¥rolL 0829 196 0816 €109 Gl's 9L ¥
Do gH Xe/iuliy JNSY " L L i i BdiN Nep edin Nep cwiw i
| Busdus; soaid gl %Y ° lawsvi awsvol| 11 01 Y 200y os %) u
° 3C®.>® 11 senfen ssaupierf uor} mmto\m ainseaw to.awmtau\m Flo/] Em:&q Smtmhw gjisus | S,mtmsm Plats Honoas $SQIo SuoISUSLII °
° glaIng ‘Buoyy abejuiod sp snenbuo amndny anbnsels aytuly uooss : P
Buydwes jeuuopiodosd JearpuriAs bundwes jeuipnyibuo .
enbupuyko syjsuuoyodosd syeancidg Buoj us JUSWA|BIY € 6107 © 1-2689 OS] N3 N - SISV 3P0 v Hed || UonRdag 0.LEVS
(N1001) LoLN : b3 aJmjesadwey juejquie Je 3saj ajisus] 31 NVIGINY FHNLVIILNIL V NOILLOVHL 30 IVSS3

. N 8poo Jeapy : jeusrepy : onddng . . adld
ML Sonoo dey  YOWIOYE ! Joroy ANINTVA . o vI0DIdS - SEBXLBIT . g0t
: soeyd Juounpaly jpoH 1 Apuend . Jonpoud
AQLLGYIENOS |\ Suen 09  ayuend €8ly -dO.U %001 908 .60y
suolpy 3oy Aq suop Lodad }se) jealueyseyy A
N yoe
9202 J9UA9) LI CLOV Ve SNOIIN HLOY ¥Vd S3sIvay 2,

SINVINVOIN SIVSSH.d NANIH-ILHINOD

G0 A9 841 Od



6€:8L - uy
891 144

0ct

96

¢l

8Y

ve

9¢:Gl - Igsp
0

DH«WQ@mCOm@QﬂU@h DB
’ ) U zel
Y (3] Fxe s &
; Z ]
& 00€
0
oo
Py
[]
00s §
3
2
009
004
008
20:GL - uy £b:ZL 1 Ingep
ozl 96 CL 14 ¥z 0
005
‘N HOLVE 009
Sodo o1
00/
SUOIN HLOY >
HIQHLNOD 238 IANOULLY &
66+ alelo.L 008 =
g
0¢ £88 G suoz g
vZ 158 ¥ suoz 008
17 888 € suoz
Sl 288 Z duoz
143 8v. | 8uoz 0001
uiw Qe
00tlL
RO PR 0 0. 0€ L eddl 0o 1/S8G £/986 2/G8S 1/68S
9|98l nUdAdY saide oeg aireiedwe | nusnay "ii nuanay saide oeg ainjeiodws . awwen nusAey ainessdws )
0. 6¢ 9 0. 0¥ SGp 0. ¥/088 £/088 /088 L/088
8jjoal adwal] ap oeg airjesedwa | oeg adwal] op oeg aineradws | 1/4 WasueI ] uolesualsny ainjessdwa
$6g. | €L8LV/ML POWHOPE QOL/O0LHLLL 6129105V 101 §00209¢ 920Z-20-¥0
uoisiewwy sdwa | neajeid soaid UgN 99|N0ND "N 1910y 9ouenN aoald Jay wsln 8pon 40N ajeq
AedA n(q dnbruwrdy J, juswdjiea J, - AQLL 1-600Z09Z sdinjesadwa] ap ayien




	1-CEaccuAD
	matiere

